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Fahrzeugbezol Bestell-Nr. der Zindanlage

KS 60 w
KB 125

517-50 Lo 254-07. 704 (34 Watt)
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II. Aufbau der Anlage

n) Ankerplatte
by Polrad
¢) Elektronikbox

Die Ankerplatie (a) tri
{a 1); die Generatoren
vergossene, nichl d

ontlerbar den Ladegeneratoranker
anterachiedlicher Leistung (a 2): die
srbare Geberspale (a 3).

Das Polrad (b) | keramischen Ferrit-Magneten bestickt,
die symmetrisch m etisiert sind, zur Ansteuerung des Gebers
aul der Anker L"II} enden 2 der abdeckonden Palschuhe in
Hitzen, die sich liberlappen,

Die Elck ox (¢) umiaBl nicht demontierbar die Halbleiter-
eicherkondensator und die Zindspule,
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Arbeitsweige

Durch Drehen des Polrades wird dber Ladeanker (a 1) der Spel-
cherkondensator in der Elektronikbox aufgeladen. Im Zindmoment
laufen die Polschuhfahnen des Polrades (b) am Impulsgebar (o 3)
nuf der Ankerplatte vorbei. Dabei wird in der Geberspule ein
Spannungsimpuls indugiert, der nach Gleichrichtung durch eine
Diode den gesparrten Thyristor iffnet, Die Energie des Epuluhﬂr—
kondensators kann sich ber die leftende Thyristorstrecke A - C
und Primérwicklung der Zindspule entluden, In der EEku.'lld.l.-[l'WlL
lung entsteht die zum Ziinden notwendige Hochspannung. Es !-mm
zum Funkeniiberschlag an der Kerze,
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Sollten cinmal Zlindstory gtrutm so0 Ist bel der Fehlersuche
wie lolgt vorzugehen: Q
1. Zindkerze hl"riéﬂh

nem Zindlunken, Sicht- und Durchgangsprifung
Etenkverhmdungﬂn Leftungen und Beseltigung

Stirungssuche

Elektrodenabstand und Funken priifen,

2. Bei nicht vorh

der vinwandfrelen Masseverbindung, Braunes Kabel
egn Ankerplatte und Elektronlkbox und Elektronikbox zum



6. Sind die Prifungen 2) bis 6) ohne Erfolg, so 14t die Steckver -
bindung an der Elektronlkbox zu lUsen und die Funktlon von

Elektronikbox, Ladeanker ind Geber au liberpelifen, L 4
Die Elektronikbox L8t sich nur durch sine Tauschbox priifen; Q
dabei nuf gute Moseeverbindung aohten,

Wenn weiterhin keln Funken, dann herpriifung der Ankerplatte,

Durchgangsprifung mit Ohm-Meter um Ladegeneratorankor

(900 - 1200 Ohm). Wird am roten Kabel kein Durchgang fest- :v

gestellt, so mul der Lademnker uusgetnuscht werden,

Ist der Ladeanker auch in Ordnung, so wird oin Austausch der
kompletten Ankerplatte notwendig,

6. Bel vorhandenom Funken Kontrolle der Varzindung, Meg
SK-A 316 in das Kerzengewinde vinsetzan und den Kolben
vorgeschriebene Vorzindung bringen. Markierung des

aufl dis Gehiiuse tdbertragen, Motor starten und bed 7 in.

mit einer Zindlichiplstole prilflen, ob sich die Marki

rwischen Polrad und Gehiiuse decken, Abwelchun rigy Ver- -
drelen der Ankerplatte korvigteren,

&

enn Ankerplatte,
mer (Aufkleber) tragen.

V. Zindzeltpunktuinstellung bel Austausch aine
Zlndan lnge

Um eine komplette Zindanlage handell
Polrad und Zilndhox die glefche Kontrojde

Ankerplatte am Gehfiuge befestigen. am Umfang der Ankerplatie
vorhandens Kerbmarkierung mufl si it der des Motorgehliuses
decken.

es Zilndzeitpunkies kann unter-

Polrad monteren, Eine Uberpeiif

bleiben. Qv

| auspetauschter Ankerplatte, Elektronik-

V1. Ziindzeltpunkteinatell
box oder Polrad é
Montage der Ank , Kerbmarkierung mit der Gehliusemarkierung

iibereinstimm » Polrad aufsetzen, Zindlichtpistole anschlielen,
bei 7000 U/min, Gehiluge— und Polradmarkierung dbereinstimmen,

cpLissen der Befestigungsschrauben und Verdrehen der
eren, Bei linkslaufendem Polrad ist die Nachstellung
wie folgt Polradmarkdierung rechts von der Gehluse-
arplatte nach links.

Ankerpl




Polradmarkierung links von der Gehfiusemarklerung, Ankerplalte
ngch rechls,

Nach Durchfihrung der Einstellungsarbeiten sollte die Markierung
an der Ankerplatte entsprechend dem Gehliuse berichtigt werden.
Die ungiiltige Markierung an dor Ankerplotte ist durch Nacharbeit
nu wnifornen,

i

Neumarkicrung ciner Gehiusehiilite bei Austousch des Gehiuses O

Polrad mit Scheibenfedor auf den Konus der Kurbelwelle aulsc
und die MeBlehre SK-A 215 in das Kerzengewinde einsetzen,
bindung mit dem Polrad die Kurbelwelles so verdrehen, daf
die Stellung der vorgeschriebenen Vorzindung hat. Polrad
auf das Gohliuse dbertragen. In Verbindung mit dor Abdry
SK-A 263 Polrad abnehmen und e Ankorplnatte so beles
aul der Ankerplatte vorhandene Markierung mit der a
brachten Uberolnstimml, Nach Montege des Polrades
mit dor Zlindlichtpistolo bel 7000 U/min. - miisa
Polradmarkierung deckon.,

Werkzouge

ZindUehtpistole 6 V und 12 ¥

Batteriebatrieh H-Bestell-Nr. pGR1101102
Zindlichtpistole 220 ¥ s

Natzhetrieh BOECH-Bestell-Nr. DGRI101103
Prillehre Q ZUNDA PP-Bestell-Nr. SK-A 315
Ahdriickschraube filr Polrad Q ZUNDAPP-Bestell-Nr. SK-A 263
Halteschllssel v ZUNDAPP-Bastell-Nr, SK-A 257
Chm =-Meter

Kundendienst
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