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r den Auspuffschall-
chaffen, um ein Ver-
1 varmeiden. Das Teil

Auspuff-Schatidampter

Auspuff - Endkappe
[S18-22 TO4] |

ﬁﬁz—-iﬁn
- /
—————

'Bei Mantoge Yorhandene Sechskantschraube mit Federring l5sen
_und Beilogplatie (innen) entfernen, anschiiefend
Endkappe oufschieben, Bohrungen dbereinander -
drahen, Sechaskantschroube mit Federring montiersn

-



1 Gabelfihrung °

Teleskopgabel der KS/GS und MC 125 (ab Baujahr 1872)
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Aufhau, Wartung, Demontage und Montage

Aufbau und Wirkungsweise der Telegabel

Die Telegabel wird im Steuerkopl des Rahmens von der unteren Gabelverbi
mit Lenkerrohr und der oberen Gabelverbindung in Lagern gehalten Auf
der oberen und unteren Gabelverbindung befestigten hartverchromten G
rohren (24) gleiten die unteren Gabelfithrungen (1 bew. 2). Diese sind
aus 3 Leichtmetallteilen (obere und untere Gabelfaust sowie Gabelroh
eines Kunststoffklebers unliisbar miteinander verbunden. Mit Hilfe
tigungsmethode wird ein Verziehen der Teile verhindert, was bei
von Schweif- bzw. Litverbindungen nicht immer gewiihrleistet
metallegierung des innen und aufen eloxierten Gubelrohres ist a
stoff mit Gleitelgenschaften nusgelegt, wodurch auf den Einba githiicheen

verzichtet werden konnte
Zur Erreichung der weichen Federungseigenschaften ist Gabelfihrungs-
rohr {1 bzw. 2) eine progressiv gewickelte Druckieder gebaut, wealche

ein stets gleichmiBiges Ansprechen der Gabel sowohl naren als auch
grifderen Fahrbahnunebenhaiten ermiiglicht. Die F eweils durch den
oberen Federtriger (23) und am unteren Ende im rohr (10) gehalten,
welches gleichzeltig zur unteren Abatiitzung der fent, wiihrend dies

oben durch die groBe VerschluBschraube (17) wh

Filr den Fall, dalf bel extremen Batriebahed der gesamle Federweg
{150 mm) Uberwunden wird, ist zusftzlich Ib der unteren Gabelverhin-
dung ein Gummipuffer (25) vorgesehen, t hfirte StifBe oder evtl. eln Durch-
schlagen der Gabel vermieden werden. %ﬂmmtnm Vorderrad werden die

Gabelfiihrungen von der Mutter (19), t der Gewindestange (15) ver-
schraubt ist, gehalten

Das Ol wird beim Einfedern der Tﬂh den geringen Federdruck des Kugel-

ventils im Kolben {11) durch di e griferen Widerstand hindurchgedriickt,
wodureh die Gabel leicht einf im Ausfedern bleibt das Kugelventil ge-
schlossen, Dadurch wird d der Oberscite des Kolbens durch den engen
Ringapalt iIm Filhrungastile opreft. Dieser Staudruck bewirkt ein langsames
Zurlickfedern der Gabel.

ilbrigens wird mit d erwihnten Fiihrungsstilck die unterschiedliche
Dimpfung zwischan = und den GS- bgw, MC-Modellen erreicht. Bel den
beiden letztgenannt hrungen st eine etwas kleinere Bohrung im FlUhrungs-

stilck (16) - (Bestall- 520-12.274) vorhanden. Gezeichnei sind diese Teile
durch aine HuBe ‘gehrm:hta Kennrille. AuBerdem besitzen die (G8- und

Alle Gabe en {1 u 2) der verachiedenen Fahrzeugtypen gind nach oben
mit ein chiring (3) abgedichtet.
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Wartung
In jeden Gabelholm werden 120 cem StoBdimpferitl (wie Shell 4001) eingefillt,
das elnerseits zur DEmpfung dient, andererseits die ineinandergleitenden R

schmiert
Zu diesem Zweck wird lediglich die daflir vorgesehenc -ﬂlnhlnﬂsnhrmmnt

Das O in der Teleskopgabel st erstmalig nach 5. 000 km (3. Inspektion} un
dann nach jewells 12. 000 km zu wechsaln.

Dichtring (4) am unteren Ende der Gabelfiihrung herausgeschraubt; z 7 [ih
empilehlt ea sich, die rote VerschluBschraube @1) zu entfernen,
Das Einfilllen des Oles geschieht nach VerschlieBen der Ablaufbo 88
Gabelholmes mit der Sechskantschraube (SW 10) und Dichiring l‘ die

Bohrungen der grofen VerschluBschraube (17).

Zerlegen der Teleskopgabel e

Vorderrad einschlie8lich Bremsschild ausbauen, Ligen eatigung des
Zugnnkers, der Schutzblechverschraubungen links u an den unteren -
Gabelflihrungen und des Biigels zwischen den Holm

Nach dem Abnehmen der belden roten Versc auben (21) an dor Gabhel-
oberseite und der darunter befindlichen Mut 19) mil Federring (18) sowie

Ligen der unteren Klemmschelle (27) an d eite des Faltenbalges (26)
kiinnen die baiden GabelfUhrungen (1 u. 2) pfung und Druckfeder nach
unten abgezogen werden. Dabel ist zu . dnB die Gewindestange (16)

nicht verbogen wird, Q

Ausbau des TEimpfers und der Dr ar

Nach Entfernen der mnmaubﬂvruuha (6) mit Scheibe (7) und O-Ring (B8)

an der Gabelflhrungsunterseite die Druckfeder samt der Diimpfereainrich-

lung entnommen werden. D rd der obers Federtriger (23) abgeschraubt. ~
Die Druckfeder kann dure rehon vom Diimpferrohr entfernt werden. Da-

nach Eingpannen des ras (10) mit Laichtmetallbacken im Schraub-

stock. Nuach Lbsen d hten Flhrungsstlickes (16) - (8W 11) wird die

Gewindestange (15) {11) ausgebaut.

Ausbau der Gabelholme ‘Q

Zerlegen der

Nach Lisen der Ko
danach die

utter (5W 8) wird der Kolben (11) abgeschraubt, aus dem
uckfeder (13) und die Kugel (12) entnommen werden kiinnen.




Demontage der Gabelrohre

Lisen der Klemmschrauben zur oberen und unteren Gabelverbindung. Bei
GS-Maschinen zusitzlich die Schrauben zum Scheinwerferhalter links und
rechtas entfernen. Abnehmen der VerschluBschrauben (17) und das Gabel-
rohr (24) nach unten aus der Gabelverbindung herausziehen. Die Montage
erfolgt in umgekehrier Rejhenfolge.

Zusammenbau der Teleskopgabel

Nach Reinigung und [’berpriifung aller Teile evtl. Ersatz von defekten Te
durch ZUNDAPP-Original-Ersatztelle kann die Montage vorgenommen
Dichtungen sind grundsHtzlich zu ernedern.

Montage dar DEmpfereinrichtung

Die Kontermutter (14) soll auf die Gewindestange (15) so aufge
daB deren Ende nus der Oberkante der Mutter ¢ca. b - 6 mm
ging bermifige Vorspannung der kleinen Druckieder zu ver
kilnftigen Ausfifhrungen wird man auf den genannten Abs
milssen, da sich dieser nach Aufschrauben der Konte 4) bis zum Ende

des Gewindes automatisch ergibt. g:
Danach wird zuerst die Kugel {12) und dann die klej kfeder (13) in den

Kolben eingelegt und dieser mil der Kontermutta f der Gewindestange
verschraubt, In der Ringnute des Kolbens mufl Q der O-Ring (8) befinden.

{berprifen der Bohrungen im Dimpferrohr, ore der kleinen Quer-
bohrung im verstiirkten Teil des Diimpferro Durchgang. AnschlieBend
EinflUhren der Gewindestange (15) mit Ko in das Dimpferrohr (10) und
Anschrauben des angeflachten Flhrungss {16). Nun wird die Druckfeder
(22} auf das DiEmpferrohr aufgeschraub zwar so, daf das Ende mit den
ra (23) aul die Gewindestange [15)

steiler gewundenen Géngen nach uutug an kommi
tr
am Federtriiger (23) montiert. Nun

tellt, daB sich zwischen Oberfliche
indestange (15) das MaB von 14 mm er-

Nach Aufschrauben des oberen F
wird die Druckfeder (22) bls zum
wird die Gewindestange (15)

Federtriiger (23) und StirnflH
gibt

Einsetzen der Druckfied
Baelm Einsetzen in die G
Dimpferrohres (10) v

plung in die Gabel{Uhrung:

ung (1 u. 2) muB die aus der Stirnseite des

¢ Spannhiilse (9) in die Bohrung der Gabelfiih-
rung eingreifen. Di afifechskantschraube (6) wird mit Scheibe (7) und
O-Ring (#) von un Gabelfihrung eingeschraubt. Nun ist die Gabel-
fuhrung einschlieBlich gr (22} und der DEmplereinrichtung mit der Gewin-
destange (15) d ﬂ Bohrung der groBen VerschluBschraube (17) - (SW 36)

in das Gabelr einzuflihren und die Sechskantmutter M & (19) mit Feder -
ring (18) auf indestange aufzuschrauben.




Dabei ist zu beachten, daB zwischen Ober[liche der Mutter und dem oberoen
Ende der Gewindestange ein Mall von 2 mm einzuhalten ist. Dieses ergibt
gich von selbst, falls der vorhin erwihnte Abstand von ca. 14,6 mm baachtat
wurde.
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Bel Inspektionsarheiten sollte das erwihnte Mal ebenfalls kontrolllert werden.
Dizu sind die an der Oberseite der Gabelhalme befindlichen VerschluBschr
ben (SW 21) zu difnen, worauf die Gewindestange und die Eufgﬂschrauhtiw

M 6 sichtbar und der gewiinschte Abstand von 2 mm iiberprift werden k

Beim Eilnschrauben der Verschluischraube (21) ist darauf zu achten
diese der Schaumstoff-Pfropfen (20) eingelegt wird. Dieser verhind
durch die Pumpbewegung der Gabel evil. Ol durch die Entlilftungs
Verschludsehraube austritt

L

-

S ey

ot 16

QAN

ch einer Motorendemontage 600 cem). Bel VorfUhrung der
rkatatt zur Durchfllhrung von Inspektions - oder Reparatur-
» die Getriebedlmenge durch Nachfiillen von 100 cem-Getrie-



Lankerbefestigung bei Automatie-Fahrzeugen Typ 442-18 L0 und
442-17 1.0

Verelnze't traten bei den obenangeflilhrien Automatic-Fahrzeugen Schwierlg-
kalten dureh Verdrohen des Lenkers bel extremer Beanspruchung aufl. Um
glne daverhafte Abhilfe zu schaflfen wird emplohlen, entsprechend der Bkizze
den Loenker in die vom Fahrer winschenswerte Stellung zu bringen, Lenker
schelle und Lenker von oben mittels einer Bohrung, @ 6 mm H 11, zu w:

sehen und beide Teile mit einem halbrunden Kerhnagel  x 8 DIN 1476 zu
verbinden

Lenkereinstellung noch

1
T

Lenker

die Lenkerklemm-
hrt.

Vergasereinstellung filr KS 125 (Typ %]

Durch die Reduzierung des Bleiantei Kraftstoff treten bei Maschinen
der obenangefiihrten Type Klopig im Teillust- wie im Vollasthereich
aul. Besonders beim Beschleuni bal Vollgasfahrt macht sich diese
Erscheinung bemerkbar.
Um Schiiden am Kolben und
Motor-Nr. 4639856 die Ve

bisher: HD 115; LD 2

zu vermeiden, wird empfohlen, his
estlickung wie folgt zu lindern:

el V; Stellung I11; Schieber 14B
Nadel IV; Stellung 11; Schieber 148

Ziindapp-Bestell-Nr. BING-Bestell-Nr.
286-04. 961 44051

285-04. 962 46-184

ZUNDAPP-WERKE GMBH
Kundendienst
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